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Die folgenden Angaben aind dan vom Anmaldar aingaraichtan Untarlagan antnomman 

@ Wickelmaschine 

® Bei einer Wickelmaschine 10zum Aufwickeln einer Ma- 
terialbahn 14 wie insbesondere einer Papier- oder Karton- 
bahn auf einen Tambour 16 wird die uber eine Einlaufwal- 
ze 24 zugefuhrte Materialbahn 14 zusammen mit einem 
perforierten Stutzband 40 uber eine besaugbare Trag- 
trommel 12 gefuhrt und zwischen der Tragtrommel 12 
und dem Tambour 16 ein Wickelspalt 18 gebildet. Im An- 
schluB an die Tragtrommel 12 ist das Stutzband 40 uber 
eine Auslaufwalze 42 gefuhrt, die im Bereich eines Aus- 
schuSauf losers 22 angeordnet ist, in den ein Auffuhrende 
der Materialbahn 14 oder die gesamte Materialbahn 14 
vor einem spateren Auffuhren auf den Tambour 16 abge- 
fiihrt wird. Die einen gelochten Mantel aufweisende und/ 
oder mit Umfangsrillen versehene Tragtrommel 12 ist in 
ihrem nicht von dem perforierten Stutzband 40 und der 
Materialbahn 14 umschlungenen Umfangsbereich von 
auften besaugt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wickelmaschine zum Aufwik- 
keln einer Materialbahn wie insbesondere einer Papier- oder 
Kartonbahn auf einen Tambour, bei der die Uber eine Ein- 
laufwalze zugefUhrte Materialbahn zusammen mit einem 
perforierten Stutzband uber eine besaugbare Tragtrommel 
gefiihrt und zwischen der Tragtrommel und dem Tambour 
ein Wickelspalt gebildet wird, wobei das Stutzband im An- 
schluB an die Tragtrommel Uber eine Auslaufwalze gefuhrt 
ist, die im Bereich eines AusschuBaufldsers angeordnet ist, 
in den ein Aufruhrende der Materialbahn oder die gesamte 
Materialbahn vor einem spateren Auffiihren auf den Tam- 
bour abgefiihrt wird. 

Eine solche Wickelmaschine ist beispielsweise aus der 
EP-B 1-0 658 504 bekannt. In diesem Fall ist eine innenbe- 
saugte Tragtrommel vorgesehen. Eine entsprechende Wik- 
kelmaschine wird beispielsweise am Ende einer der Herstel- 
lung oder Veredelung einer Materialbahn dienenden Ma- 
schine eingesetzt. Sie kann beispielsweise aber auch dazu 
dienen, eine bereits fertig gewickelte Wickelrolle umzuwik- 
keln. Bei der betreffenden Maschine kann es sich beispiels- 
weise um eine Papiermaschine handeln. In der Praxis kon- 
nen nun insbesondere beim anfanglichen Auffuhren der Ma- 
terialbahn bzw. eines auch als Auffuhrspitze bezeichneten 
Auffuhrendes dieser Materialbahn auf die Wickelvorrich- 
tung Probleme auflreten. So ist es bisher allgemein ublich, 
das Aufftihrende der Materialbahn beispielsweise mittels 
AuffUhrseilen, Blasblechen, Vakuumbandern und/oder der- 
gleichen zur Tragtrommel zu transportieren, woraufhin die- 
ses Auffuhrende um die Tragtrommel gefuhrt wird. An- 
schlieBend wird das Aufruhrende beispielsweise mittels ei- 
nes Schabers wie z. B. eines Blasschabers wieder von der 
Tragtrommel abgenommen und mittels eines Blaskeils oder 
dergleichen sowie beispielsweise mittels eines Leitblechs in 
einen AusschuBaufloser abgeleitel. Die Papierbahn wird 
dann breitgefahren und kontinuierlich in den AusschuBauf- 
loser abgefiihrt. Hierzu kann beispielsweise ein Leitblech 
mit einer Blaseinrichtung vorgesehen sein. AnschlieBend 
wird die Materialbahn beispielsweise mittels eines Goosen- 
ecks, Bandes, Messers, Wasserstrahls und/oder dergleichen 
getrennt und auf einen bereitgestellten Leertambour aufge- 
fuhrt. Dabei kann es zu einern unkontrollierten Selbstauf- 
fuhren des insbesondere streifenartigen Auffuhrendes bzw. 
der gesamten Materialbahn auf einen bereitgestellten Leer- 
tambour oder einen bereits angewickelten Tambour kom- 
men. Dieses Problem tritt verstarkt bei hohen Maschinenge- 
schwindigkeiten und gerillten oder gebohrten, nicht besaug- 
ten TVagtrommeln auf. 

Fig. 1 zeigt anhand einer herkommlichcn Wickelma- 
schine 10 ein solches von dem gcwunschten Bahnlauf A ab- 
weichendes unerwtinschtes Selbstauffuhren. Dabei ist mit 
dem Bahnverlauf B der Fall dargestellt, daB das beispiels- 
weise streifenartige, Uber die Tragtrommel 12 gefUhrte Auf- 
ftihrende der Materialbahn 14 bzw. die gesamte Material- 
bahn 14 unmittelbar im AnschluB an den zwischen der Trag- 
trommel 12 und einem leeren Tambour 16' gebildeten Wik- 
kelspalt 18 von selbst auf unkontrollierte Weise auf den lee- 
ren Tambour 16' aufgewickelt wird. Mit C ist der Fall eines 
unkontrollierten Sclbstauffuhrens auf einen bereits ange- 
wickelten Tambour 16 dargestellt. Dagegen wurde beim ge- 
wunschten Bahnverlauf A das Auffuhrende bzw. die Materi- 
albahn 14 erst durch einen Schaber 20 von der Tragtrommel 
12 gel5st und in den AusschuBaufloser 22 abgeleitet werden. 

Mit einer besauglen Tragtrommel wird die Fuhrung des in 
der Regel streifenartigen Auffuhrendes bzw. der Material- 
bahn bis zum Ablaufbereich am Schaher 20 beeinfluBt, so 
daB in diesem Fall ein Selbstauffuhren auf den noch leeren 



2 

Tambour 16' (Fall B) vermieden werden kann. Durch den 
Unterdruck in der Tragtrommel wird jedoch die Bahnab- 
nahme am Schaber erschwert, und es kann nicht ausge- 
schlossen werden, daB die Materialbahn unkontrolliert auf 

5 einen angewickelten Tambour auffUhrt (Fall Q. 

Problematisch bei den bekannten AusfTihrungen ist zu- 
dem die Bahnabnahme von einer Tragtrommel mit be- 
schichteter Oberflache (z. B. SiC), weichemBezug und/oder 
Oberflachenstrukturen wie insbesondere Rillen, Pfeilnuten 

to oder dergleichen, bei denen ein Schaberkontakt nicht m&g- 
lich ist. Das auch als AuffUhrspitze bezeichnete Auffuh- 
rende bzw. die Materialbahn muB dann mit einem Bias scha- 
ber von der Tragtrommel abgelost werden, wodurch die 
Bahnfuhrung in den AusschuBaufloser zusatzlich erschwert 

15 wird. Bei innenbesaugten Tragtrommeln mit insgesamt be- 
saugtem Innenraum kann es dazu kommen, daB in den nicht 
umschlungenen Teil der Tragtrommel Falschluft eindringt, 
was insbesondere einen relativ hohen Energieverbrauch mit 
sich bringL Andererseits weisen Tragtrommeln mit Innenab- 

20 dichtung den Nachteil auf, daB bei einem eventuellen Wech- 
sel der Dichtungen die Tragtrommel ausgebaut werden muB. 

Ziel der Erfindung ist es, eine Wickelmaschine der ein- 
gangsgenannten Art zu schaffen, bei der das Auffuhrende 
bzw. die Materialbahn unabhangig von der jeweiligen Posi- 

25 tion eines betreffenden Leertambours bis in den AusschuB- 
aufloser zuverlassig gefuhrt sowie unabhangig von der je- 
weiligen Beschaffenheit der Tragtrommeloberflache stets 
auch eine zuverlassige Bahnabnahme gewahrleistet ist. 
Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelftst, 

30 daB die einen gelochten Mantel aufweisende und/oder mit 
Umfangsrillen versehene Tragtrommel in ihrem nicht von 
dem perforierten Stutzband und der Materialbahn um- 
schlungenen Umfangsbereich von auBen besaugt ist Vor- 
zugsweise ist das Auffiihrende bzw. die Materialbahn vor 

35 dem spateren Auffiihren auf den Tambour von der Einlauf- 
walze bis zur Auslaufwalze sowohl durch das Stutzband ge- 
stutzt als auch durch Besaugen der Innenseite des StUtzban- 
des an diesem fixiert. 

Aufgrund dieser Ausbildung wird die Materialbahn bzw. 

40 deren Auffuhrende oder -spitze von der Einlaufwalze bis zur 
Auslaufwalze im Bereich des AusschuBaufltisers durchge- 
hend durch Vakuumkrafte fixiert, so daB ein unkontrolliertes 
Selbstauffuhren prakdsch ausgeschlossen ist. Durch das 
Stutzband wird die Bahn zuverlassig wieder von der Trag- 

45 trommel abgenommen. Ein Schaber ist hierzu nicht mehr er- 
forderlich. Nachdem die Materialbahn durch Vakuumkrafte 
auf der Tragtrommel fixiert wird, kann vor der Wickelma- 
schine auch bei geringen Linienkraften zwischen der Trag- 
trommel und dem Tambour eine gewisse Bahnspannung 

50 vorliegen. Mit der Verwendung einer von auBen besaugten 
Tragtrommel entfallen Dichtungseinbautcn in der Tragtrom- 
mel, so daB diese bei einem eventuellen Dichtungswechsel 
nicht mehr ausgebaut werden muB. Dabei ist insbesondere 
auch eine kombinierte Besaugung von Zulaufstrecke, TVag- 

55 trommel und Ablaufstrecke m6glich. Beispielsweise durch 
einen entsprechenden auBeren Saugkasten kann dafUr ge- 
sorgt werden, daB die Tragtrommelbohrungen im gesamten 
Walzenumfang evakuiert werden. Die sich insgesamt erge- 
bende Absaugmenge ist auf ein Minimum reduziert. Mit ei- 

60 nem entsprechenden Stutzbandwechsel sind die jeweiligen 
wickeltechnischen Eigenschaften gegebenen falls problem- 
los modifizierbar. 

Bei einer bevorzugten praktischen AusfQhrungsform liegt 
das StUtzband an der von der Materialbahn umschlungenen 

65 Einlaufwalze an, wobei das Stutzband die Materialbahn im 
Bereich dieser Einlaufwalze ubemimmt. Dabei kann das 
Stutzband die Einlaufwalze im Obernahmebereich um- 
schlingen. 
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Zur Verbesserung der wickeltechnischen Eigenschaften Auslaufwalze erfolgt zwangsweise durch die beim Auflau- 

kann die Traglrommel und/oder das StUlzband eine struklu- fen des StUtzbandes auf die Auslaufwalze komprimierte 

rierte Oberflache besitzen. Eine solche strukturiertc Oberfla- Luft. In bestimmten Fallen kann es jedoch auch zweckma- 

che kann beispielsweise durch Pfeilnuten und/oder derglei- Big sein, wenn im Bereich der Auslaufwalze eine das Losen 

chen gebildet sein. 5 der Materialbahn von dem StUtzband unterstUtzende Blas- 

Vorzugsweise ist ein sich an die Strukturen der Tragtrom- einrichtung vorgesehen ist. 

mel anpassendes dUnnes, flexibles StUtzband vorgesehen. Die Tragtrommel und der Saugkasten konnen zur Bildung 

Grundsatzlich kann ein endliches Stiitzband mit einer einer im Bereich einer der beiden Trommeienden vorgese- 

Stecknaht wie bei Trockensieben oder auch ein endloses henen Randsaugzone entsprechend unterteilt sein. Dazu 

StUtzband vorgesehen sein, wobei im letzteren Fall zum 10 k6nnen die Tragtrommel und der Saugkasten beispielsweise 

Bandwechsel entsprechende Vorkehrungen an der Stuhlung auf der FUhrerseite entsprechende Trennwande besitzen. 

zu treffen sind. Das StUtzband kann beispielsweise durch die Dabei kann vorzugsweise Uber das innen liegende Rohr 

Harte, den E-Modul, die Rauhigkeit und/oder dergleichen wahlweise entweder nur die Randsaugzone oder die sich zu- 

bestimmte wickeltechnische Eigenschaften besitzen. Die mindest im wesentlichen Uber die gesamte Maschinenbreite 

Tragtrommel kann insbesondere lediglich gebohrt oder ge- 15 erstreckende gesamte Saugzone mit Vakuum beaufschlagt 

bohrt und mit Oberflachenstrukturen wie beispielsweise werden. Indem zunachst lediglich die Randsaugzone in der 

Pfeilnuten und/oder dergleichen versehen sein. Tragtrommel und dem Saugkasten besaugt wird, ergibt sich 

Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der ein entsprechend hoheres Vakuum, so dafi unabhangig von 

erfindungsgemSBen Wickelmaschine ist die Tragtrommel der jeweiligen Position eines betreffenden Leertambours 

Uber wenigstens einen auBeren Saugkasten besaugbar, der 20 stets ein sicherer Transport des AuffUhrendes der Material- 

mit wenigstens einer Saugoffnung dem nicht von dem StUtz- bahn gewahrleistet ist 

band und der Materialbahn umschlungenen Umfangsbe- Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der 

reich der Tragtrommel gegenUberliegt und im Bereich dieser erfindungsgemafien Wickelmaschine ist die Auslaufwalze 

Saugoffnung uber mit der Tragtrommel zusammenwirkende einsteUbar. Vorteilhaftcrweise kann diese Auslaufwalze 

Dichtelemente abgedichtet ist. Hierbei konnen auf einander 25 wahlweise so verstellbar sein, daB das von der Tragtrommel 

gegenUberliegenden Seiten der Saugoffnung sich quer zur ablaufende StUtzband den Tambour bzw. die auf diesem ge- 

Bahnlaufrichtung erstreckende Dichtelemente vorgesehen bildeten WickelroUe umschlingt. Durch ein entsprechendes 

sein, die vorzugsweise in der Art von Schaberklingen ausge- teilweises Umschlingen des Tambours durch das StUtzband 

fUhrt sind und zweckmaBigerweise flach an der Tragtrom- ergibt sich ein zusalzliches Wickelwerkzeug. Abgesehen 

mel anliegen. 30 von der Unterstutzung der BahnUbergabe auf einen neuen 

Der Saugkasten erstreckt sich quer zur Bahnlaufrichtung Leertambour oder einen angewickelten Tambour ergibt sich 

vorzugsweise zumindest im wesentlichen Uber die gesamte durch den entstehenden Langspalt mit geringem spezifi- 

Maschinenbreite. schen AnpreBdruck im Zusammenwirken mit den ubrigen 

Der Saugkasten ist zweckmaBigerweise Uber ein an eine Wickelwerkzeugen wie insbesondere der Tragtrommeian- 

Vakuumquelie anschlieBbares, mit SaugSffnungen versehe- 35 pressung, der Bahnspannung, dem Zentrumsantrieb und/ 

nes innen liegendes Rohr mit Vakuum beaufschlagbar. Da- oder dergleichen auch ein optimaler Wickelaufbau. 

bei erstreckt sich das innen liegende Rohr zweckmaBiger- Die Tragtrommel ist vorzugsweise verfahrbar und an den 

weise zumindest im wesentlichen wieder uber die gesamte Tambour bzw. die auf diesem gebildete WickelroUe anpreB- 

Maschinenbreite. Die im Mantel des innen liegenden Roh- bar. Dabei ist die Tragtrommel zweckmaBigerweise an ei- 

res vorgesehenen Saugoffnungen sind vorteilhafterweise auf 40 nem TragtrommelschUtten gelagert, der relativ zu einem 

der der Tragtrommel zugewandten Seite des Rohres ange- verfahrbaren Basisschlitten verstellbar ist. Hierbei ist die 

ordnet. Tragtrommel vorzugsweise uber den relativ zum Basis- 

Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der schlitten verstellbaren TragtrommelschHtten an den Tarn- 

erfindungsgemaBen Wickelmaschine ist das StUtzband in bour bzw. die auf diesem gebildete WickelroUe anpreBbar. 

dem Bereich zwischen der Einlaufwalze und der Tragtrom- 45 Dazu ist die Bewegung des Tragtrommelschlittens relativ 

mel Uber einen Saugkanal besaugbar, der zwischen der In- zum BasisschUtten vorzugsweise kraftgesteuert. 

nenseite des StUtzbandes und einer benachbarten Seiten- Die Zunahme des Wickeldurchmessers kann zumindest 

wand des Saugkastens gebildet und an seinem in Bahnlauf- teilweise durch eine entsprechende Verlagerung des Basis- 

richtung betrachtet hinteren Ende im Bereich zwischen dem schlittens kompensiert werden. Dies ist insbesondere in der 

Saugkasten und dem auf die Tragtrommel auflaufenden 50 Phase zweckmaBig, in der der Tambour noch in einer Pri- 

StUtzband uber die Tragtrommel mit Vakuum beaufschlag- marlagcrung aufgenommen ist, durch die er insbesondere 

bar ist. Dabei ist dieser Saugkanal an seinem in Bahnlauf- von einer Anwickelposition in eine Ubergabeposition Uber- 

richtung betrachtet vorderen Ende vorzugsweise mit einer fuhrbar ist, um anschlieBend in einer Sekundarlagerung wei- 

flexiblen Dichtung versehen. Eine solche flexible Dichtung tertransportiert zu werden. Die Bewegung des Basisschlit- 

verhindert auf der Einlaufseite den Eintritt der mit dem 55 tens ist vorzugsweise weggesteuert. 

StUtzband mitgeschleppten Luftgrenzschicht. Im Fall einer beweglichen Tragtrommel ist eine beson- 

Von Vorteil ist auch, wenn das StUtzband in dem Bereich dere Bahn- und Bandfuhrung sinnvoll. So ist insbesondere 

zwischen der Tragtrommel und der Auslaufwalze Uber einen von Vorteil, wenn die Einlaufwalze und die Auslaufwalze so 

Saugkanal besaugt wird, der zwischen der Innenseite des positioniert bzw. positionierbar sind, daB die durch das 

StUtzbandes und einer benachbarten Seitcnwand des Saug- 60 StUtzband und die Materialbahn auf die Tragtrommel ausge- 

kasten gebildet und an seinem in Bahnlaufrichtung betrach- Ubten Krafle unter einem Winkel von etwa 90° zu der Kraft 

tet vorderen Ende im Bereich zwischen dem Saugkasten und wirken, mit der die Tragtrommel an den Tambour bzw. die 

dem von der Tragtrommel ablaufenden StUtzband Uber die auf diesem gebildete WickelroUe angepreBt wird. Dadurch 

Tragtrommel mit Vakuum beaufschlagbar ist. Zur Erzeu- wird u. a. erreicht, daB die feinfilhlige Anpressung der Trag- 

gung des Vakuums tragt am anderen Kanalende zusatzlich 65 trommel an den Tambour praktisch nicht durch irgendwel- 

die mit dem StUtzband ausgetragene Schleppluft bei. Das che Bahn- oder Bandkrafte beeinfluBt wird. 

Ab losen des beispielsweise streifenartigen AuffUhrendes Die Einlaufwalze und die Auslaufwalze sind zweckmaBi- 

bzw. der Materialbahn von dem StUtzband im Bereich der gerweise am Basisschlitten gelagert. Damit ist trotz des rela- 
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tiv groBen Hubs des Basisschlittens sichergestellt, daB sich 
die Kraftrichtungen nicht andem. 

Bei eincr zweckmaBigen praktischen Ausfuhrungsform 
der erfindungsgemaBen Wickelmaschine ist der Saugkasten 
urn die Achse der Tragtrommel schwenkbar gelagert und an 
seinem von der Tragtrommel abgewandten Ende Uber eine 
Anlenkung mit dem Basisschlitlen verbunden. Dabei sind 
die Anlenkpunkte der Anlenkung vorteilhafterweise so ge- 
wahlt, daB auch bei einem jeweiligen Verstellen der Trag- 
trommel relativ zum Basisschlitten die insbesondere Uber 
die Dichtelemente und gegebenenfalls die flexible Dichtung 
erhaltene Abdichtung des Saugkastens bzw. des einlaufseiti- 
gen Saugkanals aufrechterhalten bleibt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung nalier 
erlautert; in dieser zeigen: 

Fig. 1 eine herkommliche Wickelmaschine mit einer in- 
nenbesaugten Tragtrommel, 

Fig. 2 eine rein schematische Darstellung einer Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Wickelmaschine, 

Fig. 3 eine vergrGBerte Darstellung des der Tragtrommel 
zugeordneten Saugkastens sowie der zwischen diesem und 
dem StUtzband gebildeten Saugkanale der in der Fig. 2 ge- 
zeigten Wickelmaschine, 

Fig. 4 eine rein schematische Darstellung einer weiteren 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Wickelmaschine 
und 

Fig. 5 eine rein schematische Darstellung einer weiteren 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Wickelmaschine 
mit um die Achse der Tragtrommel schwenkbar gelagerten 
Saugkasten. 

Die Fig. 2 und 3 zeigen in rein schematischer Darstellung 
eine beispielhafte erste Ausfuhrungsform einer erfindungs- 
gemaBen Wickelmaschine 10 zum Aufwickeln einer Materi- 
albahn 14 auf einen Tambour 16. Bei der Materialbahn 14 
kann es sich insbesondere um eine Papier- oder Kartonbahn 
handeln. Die Wickelmaschine kann insbesondere am Ende 
einer betreffenden Papiermaschine vorgesehen sein. 

Zur Herstellung einer Wickelrolle 30 wird die Material- 
bahn 14 Uber eine Einlaufwalze 24 und anschlieBend Uber 
eine Tragtrommel 12 gefuhrt, die mit einem leeren Tambour 
16* bzw. der entstehenden Wickelrolle 30 eines bereits ange- 
wickelten Tambours 16 einen Wickelspalt 18 bildet. Die 
Tragtrommel 12 und die entstehende Wickelrolle 30 werden 
wahrend des Wickelvorgangs miteinander in Kontakt gehal- 
ten, um diesen Wickelspalt 18 aufrechtzuerhalten. 

In einer Primarlagerung 26 wird bereits der nachste, noch 
leere Tambour 16' bereitgehalten. Der Tambour 16' ist durch 
einen Primarantrieb 28 beaufschlagbar, durch den er in der 
Primarlagerung 26 in Drehung versetzt werden kann. Der 
Primarantrieb 28 kann endang einer ersten durch die Pri- 
marlagerung 26 definierten FUhrungsbahn verlagert werden. 

Die Wickelmaschine 10 umfaBt zudem eine Sekundarla- 
gerung 32, die z. B. eine auf einer LinearfUhrung verfahr- 
bare Transporteinrichtung aufweisen kann. Eine solche 
Transporteinrichtung dient dann zur Halterung und FUhrung 
eines jeweiligen Tambours 16. Hierbei konnen Schienen 34 
vorgesehen sein, von denen in Fig. 1 lediglich eine zu erken- 
nen ist. Diese Schienen 34 sind parallel zur Horizontalen an- 
geordnet und an einem Maschinengestell 36 befestigt. Somit 
kann z. B. ein mit Lagereinheiten versehener Tambour 16 
auf den Schienen 34 abgelegt werden, was bedcutet, daB das 
Gewicht dieses Tambours 16 bzw. der entstehenden Wickel- 
rolle 30 von diesen Schienen 34 aufgenommen wird. 

Somit ist die entstehende Wickelrolle 30 beim dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispiel mit dem zugeordneten Tambour 16 
durch eine entsprechende Transporteinrichtung entlang ei- 
ner zu den Schienen 34 parallelen zweiten FUhrungsbahn 



verfahrbar, die im wesentlichen horizontal verlauft. 

Der Tambour 16 ist durch einen Sekundarantrieb 38 be- 
aufschlagbar, durch den er innerhalb der Sekundarlagerung 
32 in Drehung versetzt wird. Der im vorliegenden Fall als 

5 Zentrumsantrieb vorgesehene Sekundarantrieb 38 ist ent- 
lang der zu den Schienen 34 parallelen zweiten FUhrungs- 
bahn verfahrbar. 

Die beispielsweise wieder mittels eines Zentrumsantriebs 
antreibbare Tragtrommel 12 dient im vorliegenden Fall als 

to AnpreBtrommel, wobei sie beispielsweise Uber einen FUh- 
rungsschlitten parallel zu den Schienen 34 der Sekundarla- 
gerung 32 verfahrbar ist Im vorliegenden Fall werden die 
Tragtrommel 12 und die Wickelrolle 30 mit zugeordnetem 
Tambour 16 in derselben Ebene verfahren. 

15 Die Linienkraft im Wickelspalt 18 kann insbesondere 
Uber eine entsprechende Anpressung der Tragtrommel 12 an 
den Tambour 16 bzw. die auf diesem gebildete Wickelrolle 
30 in der gewUnschten Weise eingestellt werden. Eine ent- 
sprechende Kompensation des zunehmenden Wickeldurch- 

20 messers kann u. a. durch ein entsprechendes Verfahren der 
Wickelrolle 30 entlang der Schienen 34 kompensiert wer- 
den. Insbesondere dann, wenn der Tambour 16' noch in der 
Primarlagerung 26 aufgenommen ist, kann eine entspre- 
chende Kompensation des zunehmenden Wickeldurchmes- 

25 sers insbesondere auch durch ein entsprechendes Verfahren 
der Tragtrommel 12 kompensiert werden. 

Wie anhand der Fig. 2 und 3 zu erkennen ist, ist die uber 
die Einlaufwalze 24 zugefilhrte Materialbahn 14 zusammen 
mit einem perforierten StUtzband 40 Uber die besaugte Trag- 

30 trommel 12 sowie durch den Wickelspalt 18 gefuhrt. Im An- 
schluB an die Tragtrommel 12 ist das perforierte Stutzband 
40 uber eine Auslaufwalze 42 gefuhrt, die uber einem Aus- 
schuBaufifiser 22 angeordnet ist, in den ein auch als AufTuhr- 
spitze bezeichnetes AufTUhrende 14 oder die gesamte Mate- 

35 rialbahn 14 vor einem spateren AufFUhren auf den Tambour 
16* abgefuhrt wird. 

Die Tragtrommel 12 besitzt einen geiochten Mantel, 
durch dessen Locher oder Bohrungen 44 hindurch sic in ih- 
rem nicht von dem perforierten Stutzband 40 und der Mate- 

40 rialbahn 14 umschlungenen Umfangsbereich von auBen be- 
saugt ist (vgl. insbesondere Fig. 3). 

GemaB den Fig. 2 und 3 ist das Auffuhrende bzw. die Ma- 
terialbahn 14 vor dem spateren AufTUhren auf den Tambour 
16' bzw. 16 von der Einlaufwalze 24 bis zur Auslaufwalze 

45 42 sowohl durch das perforierte StUtzband 40 gestiitzt als 
auch durch Besaugen der Innenseite des StUtzbandes 40 an 
diesem fixierL 

Das perforierte Stutzband 40 liegt an der von der Materi- 
albahn 14 umschlungenen Einlaufwalze 24 an, wobei im 

50 vorliegenden Fall die Materialbahn 14 im Bereich dieser 
Einlaufwalze 24 von dem StUtzband 40 Ubemommen wird. 
Wahrend im vorliegenden Fall das perforierte StUtzband 40 
tangential an die Einlaufwalze 24 herangefUhrt ist, kann das 
perforierte StUtzband 40 die Einlaufwalze 24 in diesem 

55 Ubernahmebereich auch umschlingen. 

Die Tragtrommel 12 wird Uber einen SuBeren Saugkasten 
46 besaugt. Dieser innerhalb der Schlaufe des perforierten 
StUtzbandes 40 angeordnete Saugkasten 46 liegt dem nicht 
von dem Stutzband 40 und der Materialbahn 14 umschlun- 

60 genen Umfangsbereich der Tragtrommel 12 mit einer Saug- 
offnung 48 gegenUber, in deren Bereich er Uber mit der 
Tragtrommel 12 zusammenwirkende Dichtelemente abge- 
dichtet ist. Im vorliegenden Fall sind auf einander gegen- 
uberliegenden Seiten der Saugtiffnung 48 sich quer zur 

65 Bahnlaufrichtung L erstreckende, in der Art von Schaber- 
klingen ausgefUhrte Dichtelemente 50, 52 vorgesehen, die 
jeweils flach an der Tragtrommel 12 anliegen (vgl. insbeson- 
dere Fig. 3). 
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Der Saugkasten 46 erstreckt sich quer zur Bahnlaufrich- 
tung L zumindest im wesentlichen Qber die gesamte Ma- 
schinenbreite. Der Saugkasten 46 ist Uber ein an eine Vaku- 
umquelle 44 anschlieBbares, mit Saugoffnungen 56 versehe- 
nes innen liegendes Rohr 58 mit Vakuum beaufschlagbar. 
Auch dieses innere Rohr 58 erstreckt sich wieder zumindest 
im wesentlichen uber die gesamte Maschinenbreite. Wie an- 
hand der Fig. 3 zu erkennen ist, sind die im Mantel des Ron- 
res 58 vorgesehenen Saugoffnungen 56 auf der der Trag- 
trommel 12 zugewandten Rohrseite angeordnet. 

We ebenfalls am besten anhand der Fig. 3 zu erkennen 
ist, ist das StUtzband 40 in dem Bereich zwischen der Ein- 
laufwalze 24 und der Tragtrommel 12 uber einen Saugkanal 
60 besaugbar, der zwischen der Innenseite des Stutzbandes 
40 und einer benachbarten Seitenwand 62 des Saugkastens 
46 gebildet ist. Dieser Saugkanal 60 ist an seinem in Bahn- 
laufrichtung L betrachtet hinteren Ende im Bereich zwi- 
schen dem Dichtelement 50 und dem auf die Tragtrommel 
12 auflaufenden StUtzband 40 uber die Tragtrommel 12 mit 
Vakuum beaufschlagbar. An seinem in Bahnlaufrichtung L 
betrachtet vorderen Ende ist der Saugkanal 60 durch eine 
flexible Dichtung 64 begrenzt. Durch diese flexible Dich- 
tung 64 wird verhindert, daB eine mit dem StUtzband 40 mit- 
geschleppte Luftgrenzschicht in den Saugkanal 60 gelangt. 

In dem Bereich zwischen der Tragtrommel 12 und der 
Auslaufwalze 42 wird das Stutzband 40 uber einen Saugka- 
nal 66 besaugt, der zwischen der Innenseite des Stutzbandes 
40 und einer benachbarten Seitenwand 68 des Saugkastens 
46 gebildet ist. Dieser weitere Saugkanal 66 ist an seinem in 
Bahnlaufrichtung L betrachtet vorderen Ende im Bereich 
zwischen dem Dichtelement 52 und dem von der Tragtrom- 
mel 12 ablaufenden Stutzband 40 uber die Tragtrommel 12 
mit Vakuum beaufschlagbar. Zusatzlich tragt zur Erzeugung 
des Vakuums in diesem Saugkanal 66 die mit dem StUtzband 
40 ausgetragene Schleppluft bei. Das AblSsen des AufTUh- 
rendes bzw. der Materialbahn 14 von dem perforierten 
Stutzband 40 im Bereich der Auslaufwalze 42 erfolgt 
zwangsweise durch die mit dem Auflaufen des Stutzbandes 
40 auf die Auslaufwalze 42 komprimierte Luft. 

In bestimmten Fallen kann es zweckmaBig sein, dieses 
Losen der Materialbahn 14 von dem StUtzband 40 noch 
durch eine Blaseinrichtung 70 zu unterstUtzen. Eine solche 
im Bereich der Auslaufwalze 42 anzuordnende Blaseinrich- 
tung 70 kann z. B. mehrere Blasdusen umfassen und bei- 
spielsweise durch ein sich quer zur Bahnlaufrichtung L er- 
streckendes, mehrere Blasoffhungen aufweisendes Blasrohr 
gebildet sein. 

Zur Bildung einer auf der FUhrerseite vorgesehenen 
Randsaugzone konnen die Tragtrommel 12 und der Saugka- 
sten 46 durch Trennwandc oder dergleichen entsprechend 
unterteilt sein. In diesem Fall ist vorzugsweise uber das in- 
nen liegende Rohr 58 wahlweise entweder nur die Rand- 
saugzone oder die sich zumindest im wesentlichen uber die 
gesamte Maschinenbreite erstreckende gesamte Saugzone 
mit Vakuum beaufschlagbar. 

Wie insbesondere anhand der Fig. 2 zu erkennen ist, ist 
die Auslaufwalze 42 zur Unterstutzung der Bahnubergabe 
an den neuen Leertambour 16* sowie zur Optimierung des 
weiteren Wickclbetriebs wahlweise insbesondere auch in 
cine solche Position verstcllbar, in der das von der Trag- 
trommel 12 ablaufende Stutzband 40 den Tambour 16' bzw. 
die auf diesem gebildete Wickelrolle 30 umschlingt. Der da- 
durch entstehende Langsspalt mit geringem spezifischem 
AnpreBdruck ermoglicht im Zusammenspiel mit den ubri- 
gen Wickelwerkzeugen wie insbesondere der Tragtromme- 
lanpressung, der Bahnspannung, dem Zenlrumsantrieb und/ 
oder dergleichen einen optimalen Wickelaufbau. Das Stutz- 
band 40 ist um bzw. uber weitere verstellbare Umlenkwal- 
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zen 76, 78 gefuhrt, durch die insbesondere die Bandspan- 
nung einstellbar ist und eine entsprechende Verlagerung der 
Auslaufwalze 42 ausgeglichen werden kann. Durch die Aus- 
laufwalze 42 wird das StUtzband 40 um etwa 90° allgemein 
5 in Horizontalrichtung umgelenkt. 

Wie insbesondere anhand des AusfUhrungsbeispiels ge- 
mafi Fig. 4 erkennbar ist, kann die Tragtrommel 12 insbe- 
sondere auch verfahrbar und an den Tambour 16' bzw. die 
auf diesem gebildete Wickelrolle 30 anpreBbar sein. Im vor- 
liegenden Fall ist die Tragtrommel 12 an einem Tragtrom- 
melschlitten 72 gelagert, der relativ zu einem verfahren Ba- 
sisschlitten 74 verstellbar ist. Dabei ist die Tragtrommel 12 
uber den relativ zum Basisschlitten 74 verstellbaren Trag- 
trommelschlitten 72 an den Tambour 16, 16' bzw. die auf 
diesem gebildete Wickelrolle 30 anpreBbar. Die Bewegung 
des Tragtrommelschlitten 72 relativ zum Basisschlitten 74 
ist kraftgesteuert und erfordert nur einen kurzen Hub, der 
beispielsweise etwa ± 30 mm betragen kann. t)ber diesen 
Tragtrommelschlitten 72 kann die Tragtrommel 12 feinfiih- 
lig an den Tambour 16 angepreBt werden. 

Dagegen wird die Zunahme des Wickeldurchmessers zu- 
mindest teilweise durch eine entsprechende Verlagerung des 
Basisschlittens 74 kompensiert Eine solche Kompensation 
uber den Basisschlitten 74 erfolgt zweckmaBigerweise in 
der Phase, in der die Tragtrommel 12 noch in der Primarla- 
gerung 26 (vgl. Fig. 2) aufgenommen ist, in der sie insbe- 
sondere zwischen einer Anwickelposition und einer Uber- 
nahmeposition verlagerbar ist, in der sie dann von der Se- 
kundarlagerung 32 tibernommen wird. In der zweiten Phase 
nach einer Obernahme in die Sekundarlagerung 32 erfolgt 
die Kompensation der Zunahme des Wickeldurchmessers 
zweckmaBigerweise uber eine entsprechende Verlagerung 
der Wickelrolle 30 mit zugeordnetem Tambour 16 entlang 
der der Sekundarlagerung 32 zugeordneten Schienen 34. 

Die Bewegung des Basisschlittens 74 ist weggesteuert 
und kann einen Wert bis zu beispielsweise etwa 500 mm be- 
tragen. 

Fur eine solche Ausfuhrung mit beweglicher Tragtrom- 
mel 12 ist eine besondere Bahn- und Bandfuhrung zweck- 
maBig, bei der die feinfUhlige Anpressung der Tragtrommel 
12 an den Tambour 16' bzw. die auf einem solchen Tambour 
16 gebildete Wickelrolle 30 moglichst nicht durch die ent- 
sprechenden Bahn- oder Bandkrafte beeinfluBt wird. Hierzu 
ist beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel gemaB der Fig. 
4 die Einlaufwalze 24 und die Auslaufwalze 42 so positio- 
niert bzw. positionierbar, dafi die durch das Stutzband 40 
und die Materialbahn 14 auf die Tragtrommel 12 ausgeUbten 
Krafte unter einem Winkel von etwa 90° zu der Kraft wir- 
ken, mit der die Tragtrommel 12 an den Tambour 16, 16' 
bzw. die auf diesem gebildete Wickelrolle 30 angepreBt 
wird. Um sicherzustellen, daB sich die Kraftrichtungen trotz 
des relativ groBen Hubs des Basisschlittens 74 nicht andem, 
sind die Einlaufwalze 24 und die Auslaufwalze 42 am Basis- 
schlitten 74 gelagert. 

Das StUtzband 40 ist um bzw. Uber weitere verstellbare 
Umlenkwalzen 76, 78 gefUhrt, durch die insbesondere die 
Bandspannung einstellbar ist und eine entsprechende Verla- 
gerung der Auslaufwalze 42 ausgeglichen werden kann. Zu- 
dem ist Uber diese Umlenkwalzen 76, 78 eine solche Band- 
fuhrung sichergestellt, daB das AuffUhrende der Material- 
bahn 14 bzw. die gesamte Materialbahn 14 nach einem Ab- 
losen von dem Stutzband 40 im Bereich der Auslaufwalze 
42 ungehindert in den AusschuBaufloser 22 abgefilhrt wer- 
den kann. Im vorliegenden Fall wird das StUtzband 40 durch 
die Auslaufwalze 42 an der Eintrittsoffnung des AusschuB- 
auflosers 22 vorbei schrag nach unten umgelenkt. 

Im Ubrigen kann diese in der Fig. 4 dargestellte Ausfuh- 
rungsform den gleichen Aufbau besitzen wie die in den Fig. 
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2 und 3 dargestellte Ausfiihrung. Einander entsprechenden 
Teilen sind gieiche Bezugszeichen zugeordnet. 

Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der erfin- 
dungsgem&Ben Wickelmaschine 10, wobei auch im vorlie- 
genden Fall solchen Teilen, die denen der vorangehenden 5 
Ausftlhrungsformen entsprechen, wieder gieiche Bezugs- 
zeichen zugeordnet sind. 

Die vorliegende Ausfiihrungsform gemaB Fig. 5 unter- 
scheidet sich von der der Fig. 4 im wesendichen dadurch, 
daB der Saugkaslen 46 um die Achse 80 der Tragtrommel 12 io 
schwenkbar gelagert und an seinem von der Tragtrommel 12 
abgewandten Ende Uber eine Anlenkung 82 mit dem Basis- 
schlitten 74 verbunden isL 

Dabei sind die Anlenkpunkte 84, 86 der Anlenkung 82 so 
gewahlt, daB auch bei einem jeweiligen Verstellen der TVag- 15 
trommel 12 relativ zum Basisschlitten 74 die uber die Dicht- 
elemente 50, 52 und die flexible Dichtung 64 erhaltene Ab- 
dichtung des Saugkastens 46 bzw. des einlaufseitigen Saug- 
kanals 60 aufrechterhalten bleibt. 

20 

Bezugszeichenliste 

10 Wickelmaschine 
12 Tragtrommel 

14 Materialbahn 25 
16 angewickelter Tambour 
16* leerer Tambour 
18 Wickelspalt 
20 Schaber 

22 AusschuBaufloser 30 
24 Einlaufwalze 
26 Primarlagerung 
28 Primarantrieb 
30 Wickelrolle 

32 Sekundarlagerung 35 

34 Schienen 

36 Maschinengestell 

38 Sekundarantrieb 

40 perforiertes Stutzband 

42 Auslaufwalze 40 
44 Locher 
46 Saugkaslen 
48 Saugoffnung 
50 Dichtelement 

52 Dichtelement 45 

54 Vakuumquelle 

56 Saugoffnungen 

58 Rohr 

60 Saugkanal 

62 Seitenwand 50 
64 flexible Dichtung 
66 Saugkanal 
68 Seitenwand 
70 Blaseinrichtung 

72 Tragtrommelschlitten 55 
74 Basisschlitten 
76 Umlenkwalze 
78 Umlenkwalze 
80 Achse 

82 Anlenkung 60 
84 Anlenkpunkt 
86 Anlenkpunkt 



PatentansprUche 

I. Wickelmaschine (10) zum Aufwickeln einer Mate- 
rialbahn (14) wie insbesondere einer Papier- oder Kar- 
tonbahn auf einen Tambour (16), bei der die uber eine 
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Einlaufwalze (24) zugeruhrte Materialbahn (14) zu- 
sammen mit einem perforierten Stutzband (40) uber 
eine besaugbare Tragtrommel (12) gefuhrt und zwi- 
schen der Tragtrommel (12) und dem Tambour (16) ein 
Wickelspalt (18) gebildet wird, wobei das Stutzband 
(40) ira AnschluB an die TYagtrommel (12) Uber eine 
Auslaufwalze (42) gefuhrt ist, die im Bereich eines 
AusschuBauflosers (22) angeordnet ist, in den ein Auf- 
fiihrende der Materialbahn (14) oder die gesamte Mate- 
rialbahn (14) vor einem spSteren AuffUhren auf den 
Tambour (16) abgefilhrt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB die einen geiochten Mantel aufweisende und/ 
oder mit Umfangsrillen versehene TVagtrommel (12) in 
ihrem nicht von dem perforierten Stutzband (40) und 
der Materialbahn (14) umschlungenen Umfangsbe- 
reich von auBen besaugt ist. 

2. Wickelmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Auffiihrende bzw. die Materialbahn 
(14) vor dem spSteren Auffuhren auf den Tambour (16) 
von der Einlaufwalze (24) bis zur Auslaufwalze (42) 
sowohl durch das Stutzband (40) gestUtzt als auch 
durch Besaugen der Innenseite des Stutzbandes (40) an 
diesem fixiert ist. 

3. Wickelmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Stutzband (40) an der von der 
Materialbahn (14) umschlungenen Einlaufwalze (24) 
anliegt und die Materialbahn (14) im Bereich dieser 
Einlaufwalze (24) UbemimmL 

4. Wickelmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stutzband (40) die Einlaufwalze (24) 
im Obemahmebereich umschlingt. 

5. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die TVag- 
trommel (12) und/oder das Stutzband (40) eine struktu- 
rierte Oberflache besitzt 

6. Wickelmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die strukturierte Oberflache durch Pfeil- 
nuten und/oder dergleichen gebildet ist. 

7. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB ein sich an 
die Strukturen der Tragtrommel (12) anpassendes dUn- 
nes, flexibles Stutzband (40) vorgesehen ist. 

8. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
trommel (12) Uber wenigstens einen auBeren Saugka- 
sten (46) besaugbar ist, der mit wenigstens einer Saug- 
offnung (48) dem nicht von dem Stutzband (40) und 
der Materialbahn (14) umschlungenen Umfangsbe- 
reich der Tragtrommel (12) gegenuberliegt und im Be- 
reich dieser Saugoffnung uber mit der Tragtrommel 
(12) zusammenwirkende Dichtelemente (50, 52) abge- 
dichtet ist. 

9. Wickelmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einander gegenUberliegenden Seiten 
der SaugoTfhung (48) sich quer zur Bahnlaufrichtung 
(L) erstreckende Dichtelemente (50, 52) vorgesehen 
sind, die in der Art von Schaberklingen ausgefuhrt sind 
und vorzugsweise flach an der Tragtrommel (12) anlie- 
gen. 

10. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sich der 
Saugkasten (46) quer zur Bahnlaufrichtung (L) zumin- 
dest im wesentlichen uber die gesamte Maschinen- 
breite erstreckt 

11. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Saugka- 
sten (46) Uber ein an eine Vakuumquelle (44) an- 
schlieBbares, mit Saugoffnungen (56) versehenes innen 
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liegendes Rohr (58) mit Vakuum beaufschlagbar ist. 

12. Wickelmaschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sich das innen liegende Rohr (58) 
zumindest im wesentlichen Uber die gesamte Maschi- 
nenbreite erstreckt 5 

13. Wickelmaschine nach Anspruch 11 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet daB die im Mantel des innen lie- 
genden Rohres (58) vorgesehenen Saugoffnungen (56) 
auf der der Tragtrommel (12) zugewandten Seite des 
Rohres (58) angeordnet sind. io 

14. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB das StUtz- 
band (40) in dem Bereich zwischen der Einlaufwalze 
(24) und der Tragtrommel (12) Uber einen Saugkanal 
(60) besaugbar ist, der zwischen der Innenseite des 15 
Stutzbandes (40) und einer benachbarten Seitenwand 
(62) des Saugkastens (46) gebildet und an seinem in 
Bahnlaufrichtung (L) betrachtet hinteren Ende im Be- 
reich zwischen dem Saugkasten (46) und dem auf die 
Tragtrommel (12) auflaufenden StUtzband (40) Uber 20 
die Tragtrommel (12) mit Vakuum beaufschlagbar ist 

15. Wickelmaschine nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Saugkanal (60) an seinem in 
Bahnlaufrichtung (L) betrachtet vorderen Ende durch 
cine flexible Dichtung (64) begrenzt ist. 25 

16. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB das StUtz- 
band (40) in dem Bereich zwischen der Tragtrommel 
(12) und der Auslaufwalze (42) Uber einen Saugkanal 
(66) besaugbar ist, der zwischen der Innenseite des 30 
Stutzbandes (40) und einer benachbarten Seitenwand 
(68) des Saugkastens (46) gebildet und an seinem in 
Bahnlaufrichtung (L) betrachtet vorderen Ende im Be- 
reich zwischen dem Saugkasten (46) und dem von der 
Tragtrommel (12) ablaufenden StUtzband (40) Uber die 35 
Tragtrommel (12) mit Vakuum beaufschlagbar ist. 

17. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich 
der Auslaufwalze (42) eine das Losen der Materialbahn 
(14) von dem StUtzband (40) unterstUtzende Blasein- 40 
richtung (70) vorgesehen ist. 

18. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die TVag- 
trommel (12) und der Saugkasten (46) zur Bildung ei- 
ner im Bereich einer der beiden Trommelenden vorge- 45 
sehenen Randsaugzone entsprechend unterteilt sind. 

19. Wickelmaschine nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB vorzugsweise uber das innen lie- 
gende Rohr (58) wahlweise entweder nur die Rand- 
saugzone oder die sich zumindest im wesentlichen uber 50 
die gesamte Maschinenbreite erstrcckende gesamte 
Saugzone mit Vakuum beaufschlagbar ist. 

20. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auslauf- 
walze (42) verstellbar ist. 55 

21. Wickelmaschine nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auslaufwalze (42) wahlweise so 
verstellbar ist, daB das von der Tragtrommel (12) ab- 
laufende StUtzband (40) den Tambour (16') bzw. die 
auf diescm gebildetc Wickelrolle (30) umschlingt. 60 

22. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
trommel (12) verfahrbar und an den Tambour (16') 
bzw. die auf diesem gebildete Wickelrolle (30) anpreB- 
bar isL 65 

23. Wickelmaschine nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragtrommel (12) an einem 
Tragtrommelschlitten (72) gelagert ist, der relativ zu 
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einem verfahrbaren Basisschlitten (74) verstellbar ist. 

24. Wickelmaschine nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Tragtrommel (12) uber den rela- 
tiv zum Basisschlitten (72) verstellbaren Tragtrommel- 
schlitten (72) an den Tambour (16, 16*) bzw. die auf 
diesem gebildete Wickelrolle (30) anpreBbar ist 

25. Wickelmaschine nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bewegung des Tragtrommel- 
schlittens (72) relativ zum Basisschlitten (74) kraftge- 
steuert ist 

26. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zunahme 
des Wickeidurchmesser zumindest teilweise durch eine 
entsprechende Verlagerung des Basisschiittens (74) 
kompensierbar ist 

27. Wickelmaschine nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Bewegung des Basisschiittens 
(74) weggesteuert ist 

28. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlauf- 
walze (24) und die Auslaufwalze (42) so positioniert 
bzw. positionierbar sind, daB die durch das StUtzband 
(40) und die Materialbahn (14) auf die Tragtrommel 
(12) ausgeubten Krafte unter einem Winkei von etwa 
90° zu der Kraft wirken, mit der die Tragtrommel (12) 
an den Tambour (16, 16*) bzw. die auf diesem gebildete 
Wickelrolle (30) angepreBt wird. 

29. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlauf- 
walze (24) und die Auslaufwalze (42) am Basisschlit- 
ten (74) gelagert sind. 

30. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der Saugka- 
sten (46) urn die Achse (80) der Tragtrommel (12) 
schwenkbar gelagert und an seinem von der Tragtrom- 
mel (12) abgewandten Ende uber eine Anlenkung (82) 
mit dem Basisschlitten (74) verbunden ist 

31. Wickelmaschine nach Anspruch 30, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Anlenkpunkte (84, 86) der An- 
lenkung (82) so gewShlt sind, daB auch bei einem je- 
weiligen Verstellen der Tragtrommel (12) relativ zum 
Basisschlitten (74) die insbesondere Uber die Dichtele- 
mente (50, 52) und gegebenenfalls die flexible Dich- 
tung (64) erhaltende Abdichtung des Saugkastens (46) 
bzw. des einlaufseitigen Saugkanals (60) aufrechterhal- 
ten bleibt. 

32. Wickelmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet daB eine TVag- 
trommel (12) mit zonengesteuerter Innenabstutzung 
vorgesehen ist 
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